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1. Valve and mechanism

1.1 Function

The Contractor SGV metering valve is designed for installation on Contractor blast
machines DBS-100 and DBS-200, and blast cabinets CAB-110P and CAB-135P in order to
control the feed of blast media.

1.2 Main components

Fig. 1.1

1 - Handwheel

2 - Control port
3 - Rubber insert

4 - Union flange

1.3 Description of mechanism

The SGV metering valve is designed for controlling the flow of abrasive materials. The
amount of abrasive materials in the metering valve is regulated by turning the handwheel
(1), which reduces or enlarges the control port (2) of the rubber insert (3).
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2. Usage

In order to completely close the metering valve, the Handwheel needs to be turned
clockwise all the way. In order to open the metering valve, the handle of the metering valve
has to be unscrewed anti-clockwise all the way. The metering valve is in the open position
when supplied. Before use, turn the handle anti-clockwise by 1-1.5 revolutions. In order

to increase the flow of abrasive, turn the handle no more than % revolution at a time.
Recurrent adjustment may be made no sooner than 10-15 seconds after the previous
adjustment to ensure stable abrasive flow. Approximately 8 revolutions are required to
turn the valve from its open position to its closed position. In order to achieve best results
with abrasive blast cleaning, it is recommended that the minimum amount of abrasive be
used.

2.1 Before use and on a weekly basis

1. Visually check that the metering valve is fitted to the blast machine correctly and that
there is no mechanical damage and/or signs of wear and tear on the metering valve.

2. Ensure that suitable for abrasive blasting blast media is used in the blast machine.

2.2 Replacing rubber insert

The rubber insert is prone to abrasive wear during operation of a blast cabinet or machine
and should be replaced if mechanical damage to the insert is identified or the insert is
clogged with abrasive.

& ATTENTION!

Replacement should only be carried out with a machine that is switched off and that
has a pneumatic line free of abrasive.

In order replace the insert, perform the following steps:
1. Turn the handle of the metering valve to the open position;

2. Unscrew screws (4) and disconnect the metering valve from the tank of the sandblast
machine (1);
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3. Unscrew the nuts (7) from the screws (5) and detach the metering valve from the lower
flange (2);

4. Detach the metering valve from the tank of the sandblast machine;

5. Unscrew the nuts (8) from the screws (6) and separate the two halves of the metering
valve.

6. Remove the worn rubber insert (3) and replace the insert with a new one;

7. Re-assemble the metering valve in the reverse order.

Fig. 2.1
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3. Specification

Posi- | Article Description Q-ty

tion
1 29000043 |Housing, lower 1
2 29000042 | Housing, upper 1
3 |29000041 |Shaft 1
4 29000040 | Washer 1
5 29000039 |Punch 1
6 29000038 | Rubber insert 1
7 29000037 | Handwheel 1
8 61111035 |Screw 4
9 64310008 | Spring ring 4
10 |63110008 |Nut 4
11 |90202016 |Clamping pin 1

Fig. 3.1
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1. Ventil und Mechanismus

1.1 Funktion

Das Contracor SGV Dosierventil wurde flr die Zufuhrregelung in den Contracor-
Strahlanlagen DBS-100 und DBS-200 sowie in den Strahlkabinen CAB-110P und CAB-
135P entwickelt.

1.2 Hauptkomponenten

Abb. 1.1
1 - Handrad

2 - Regelungsoffnung
3 - Gummieinsatz

4 - Montageflansch
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1.3 Beschreibung des Mechanismus

Das SGV Dosierventil dient der Zufuhrregelung des Strahimittels. Die Menge an
Strahlmittel, die das Dosierventil passiert, wird durch Drehen des Handrads (1), das die
Regelungsoffnung (2) des Gummieinsatzes (3) vergrofiert oder verkleinert, reguliert.
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2. Gebrauch

Um das Dosierventil vollstéandig zu schlieflen, muss das Handrad bis zum Anschlag im
Uhrzeigersinn gedreht werden. Um das Dosierventil vollstandig zu 6ffnen, muss das
Handrad bis zum Anschlag gegen den Uhrzeigersinn gedreht werden. Das Dosierventil
ist bei der Lieferung offen. Drehen Sie das Handrad vor der Inbetriebnahme um 1 bis 1,5
Umdrehungen gegen den Uhrzeigersinn. Um die Strahimittelzufuhr zu erh6éhen, drehen
Sie den Hahn nicht mehr als ¥4 Umdrehung auf einmal. Eine erneute Verstellung sollte
frihestens 10-15 Sekunden nach der letzten Anpassung vorgenommen werden, um eine
stabile Strahlmittelzufuhr zu gewahrleisten. Es sind etwa 8 Umdrehungen erforderlich,
um ein vollstandig gedffnetes Ventil zu schlieflen. Um bei der Strahlreinigung optimale
Ergebnisse zu erzielen, empfiehlt es sich, die geringste, effektive Menge an Schleifmittel
zu verwenden.

2.1 Vor Gebrauch und wochentlich

3. Uberpriifen Sie visuell, dass das Dosierventil korrekt an der Maschine befestigt ist und
dass keine mechanischen Mangel und/oder VerschleiRerscheinungen am Dosierventil
vorliegen.

4. Stellen Sie sicher, dass in der Strahlanlage die handelslblichen StrahImittel eingesetzt
werden.

2.2 Austauschen des Gummieinsatzes

Der Gummieinsatz ist wahrend des Betriebs mit einer Strahlkabine oder einer
Strahlanlage verschleiflanfallig und sollte ersetzt werden, sobald mechanische
Beschadigungen an ihm ersichtlich sind oder er mit StrahImittel verstopft ist.
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& ACHTUNG!

Der Austausch darf nur an einer Maschine durchgefuhrt werden, die abgeschaltet ist und deren
Druckluftleitung frei von Strahimittel ist.

Um den Einsatz auszuwechseln, gehen Sie folgendermafien vor:
8. Offnen Sie das Dosierventil mit dem Handrad vollstandig.

9. Losen Sie die Schrauben (4) und trennen Sie die Verbindung zwischen dem Dosierventil
und dem Tank der Sandstrahlmaschine (1).
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10. Schrauben Sie die Muttern (7) von den Schrauben (5) ab und entfernen Sie das
Dosierventil von dem unteren Flansch (2).

11. Entfernen Sie das Dosierventil von dem Tank der Sandstrahlmaschine.

12. Schrauben Sie die Muttern (8) von den Schrauben (6) ab und trennen Sie die beiden
Halften des Dosierventils.

13. Entfernen Sie den verschlissenen Gummieinsatz (3) und tauschen Sie ihn gegen einen
neuen aus.

14. Bauen Sie das Dosierventil in umgekehrter Reihenfolge wieder ein.
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Abb. 2.1
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3. Spezifikation

Pos. | Artikel Bezeichnung Men.
1 29000043 | Halbschale unten 1
2 29000042 |Halbschale oben 1
3 29000041 | Spindel 1
4 29000040 |Scheibe 1
5 29000039 | Stempel 1
6 29000038 | Gummieinsatz 1
7 29000037 |Handrad 1
8 61111035 |Schraube 4
9 64310008 | Federring 4
10 [63110008 | Mutter 4
11 90202016 |Spannstift 1
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Abb. 3.1
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1. YCTPOMCTBO M NPUHLMUN AEUCTBUA

1.1 Ha3HaueHue

Ao3atop MeTanamMueckoro abpasusa Contracor SGV npeaHasHauYeH AAS YCTAHOBKM Ha
annapatbl abpasnBocTpyiHbie Contracor DBS-100 u DBS-200, kabuHbl abpa3uBoCTpyiHbIe
CAB-110P 1 CAB-135P, Arst peryAMpOBKM NMOAAUYM METAAAMYECKON APOOU.

1.2 OCHOBHbI€ KOMMNOHEHTbI

Puc. 1.1

1 - PykosaTtka
2 - OTBEpPCTME NPOXOAHOE
3 - BcraBka pesuHoBas

4 - dnaHeu, NPUCOEANHUTEABHbIN

1.3 OnucaHue NpUHUUNA AEUCTBUA

Ao3aTop MeTanamMueckoro abpasvsa SGV npepHa3HaYeH AAS PETYAMPOBKHM Noaayn abpasme-
HbIX MaTepuanoB. PeryaspoBka koaMuectBa abpasuBHbIX MaTeEPUAN0OB B AO3ATOPE MPOUC-
XOAMT 3@ CUET BPaLLLEHNUA PYKOSATKM (1), KoTopas yMeHbLUAET UAU YBEAMUMBAET NPOXOAHOE
oTBepcTUe (2) BCTaBKU pe3nHOBOM (3).
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2. JKCnNAyaTauma

YTo6bl MOAHOCTLIO 3aKPbITh AO3ATOP, HEOBXOAMMO BpaLLaTh PYKOATKY MO YACOBOM CTPEAKE
A0 yrnopa. OTKPLITOMY MOAOXEHUIO A03ATOPa COOTBETCTBYET OTKPYUEHHAA NPOTUB YaCOBOM
CTPEAKM AO Yropa PyKoATKa Ao3atopa. A03aTop B COCTOAHMM NOCTABKU OTKPLIT. AAA Hauana
paboTbl NOBEPHUTE PYKOATKY Ha 1-1,5 060poTa NPOTUB YACOBOM CTPEAKW. AAA YBEAUMUEHUA
noTtoka abpasusa 3a 1 pas nosopaunBaiiTe pykosaTky He Boaee, uem Ha ¥a oboporTa. MosTop-
Has PeryAMpoBKa AOMYCKaeTCs He paHbLue, YeM yeped 10-15 cekyHA NOCAe NPEeAbIAyLLIEN,
AAS CTABUAMBALMK NOTOKA abpasuBa. M3 OTKPLITOro MOAOXEHMWS A0 3aKPbITOrO BpaLleHWUe
BEHTUAA COCTABAAET NPUMEPHO 8 060POTOB. AAA AOCTUXEHMWA HAWUAYULLEro pesyAbTara npu
abpa3nBOCTPYNHOM OUUCTKE UCMOAB3YITE KaK MOXHO MeHbLIe abpasuBsa.

2.1 MNepep Hauanom paboTbl U €)XKEeAHEBHO

1. BusyanbHbIM OCMOTPOM MPOBEPLTE HAAEXHOCTb YCTaHOBKM A03aTopa Ha annapat
abpa3nBOCTPYMHbIN U OTCYTCTBME MEXaHUYECKMX NOBPEXAEHUN U/UAK CAEAOB M3HOCA Ha
AosaTope.

2. Y6eaUTeCh B UCMOAL30BaHUK CTaAbHOMO abpasusa B annaparte abpasMBOCTPYHHOM.

2.2 3ameHa BCTaBKHU Pe3MHOBOM

BcTaBka pe3anHoBas NOABEPXEHA abpasMBHOMY M3HOCY BO BpemMsi paboTbl KabUHbI UAW an-
napara v NMoAAEXMT 3aMeEHE B CAydae 0OHapyXEHUSE MEXaHUUYECKMX NOBPEXAEHWUI BCTABKM
WAM B CAyUYae 3aCOpPEeHWs BCTaBKM abpasnBoM.

[\ BHUMAHHKE!

PaboTbl Mo 3aMeHe HeobXOAMMO NMPOU3BOAWTL Ha OTKAHOUEHHOM OT AMHWM CXaToro Bo3AyXa M OCBO-
60XAEHHOM OT abpasuBa annapare.

AASA 3aMeHbl BCTaBKKW MPOU3BEAMTE CAEAYIOLLIME AENCTBUS:

1. BbIKpYTUTE PYKOSITKY AO3aTOpPa B OTKPbITOE MOAOXKEHWE;

2. OTKpyTUTE BOATHI (4) N OTCOEAMHUTE A03aTOP OT Baka NeckocTpynHoro annapara (1);
3. OTKpyTUTE ravku (7) oT 6OATOB (5) M OTCOEAMHUTE AO3ATOP OT HMXHEro dAaHua (2);

4. OtcoeamHUTe Ao3aTop U3 Baka abpas3nMBOCTPYHHOrO annapara;
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5. OTkpyTUTE ranku (8) ot 60ATOB (6) 1 pa3oMKHUTE 06€e MOAOBUHBI A03aTOPa;
6. BbiTalumTe N3HOLIEHHYIO PE3UHOBYHO BCTaBKY (3) M 3aMeHUTe BCTaBKY Ha HOBY!O;
7. Cobepute po3atop B 06paTHOM NopsaAKe.

8. YctaHoBWTE AO3aTOP 06PATHO B MALLWHY.
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3. Cneundpukaumna
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ApPTUKYA OnucaHuve Koa-

©
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29000043 | Kopnyc BepxHUI
29000042 | KoprnyC HUXHWI
29000041 | LWtok

29000040 | LWanba

29000039 |Buaka

29000038 | BcraBka pesnHoBas
29000037 | Pykosatka
61111035 | boat

64310008 | Laiba npyxuHHas
63110008 |Tlaika

90202016 | LUTndT pacnopHbin
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Trykluftshop ApS - 9200 Aalborg SV - Denmark + 82 10 70 20
www.trykluftshop.dk


https://trykluftshop.dk/

