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1. Safety guidelines

1.1 Symbols used in the instructions.

Lethal hazard.

Warning.

Attention.

1.2 General safety guidelines.

Carefully familiarise yourself with the technical documentation, 
operating instructions and safety guidelines. Most accidents as-
sociated with the use of compressor equipment occur as a result 
of non-compliance with safety guidelines. Prevent hazards from 
developing and adhere to the safety guidelines. 

The manufacturer reserves the right to make changes to a product’s 
design without notifying the user.

1. The operator must stringently adhere to safety guidelines provided for by these instruc- 
tions and local legislation!

2. When choosing between these safety guidelines and the regulations provided for by local 
legislation, those rules which provide for more stringent requirements shall apply.

3. Only trained maintenance personnel with the relevant level of professional training are 
permitted to operate, service and repair Comprag equipment

4.Compressed air flowing immediately from the compressor may contain oil and impurities 
and is not suitable for breathing! Compressed air has to be purified to an air purity grade 
suitable for breathing, in accordance with the standards prescribed by local legislation.
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5. Compressed air is an extremely hazardous energy source. Compressed air must not be 
used for unintended purposes! Do not use it to clean clothing and footwear and never point 
compressed air hoses at people and animals! When using air to clean equipment, take extra 
caution and wear safety goggles!

6. All maintenance, repair, setup and installation work etc. must be performed while the 
equipment is turned off, disconnected from the power source, with compressed-air hoses dis-
connected from the equipment, and with the use of safety goggles! Ensure that equip- ment 
is disconnected from the compressed air system and is not under pressure.

1.3 Safety precautions for start-up

The user is solely liable for injuries or damages which occur due 
to non-compliance with safety guidelines during installation, ope-
rati- on or servicing, as well as unauthorised use of equipment!

1. Equipment must only be unloaded/loaded using the appropriate handling devices or 
hoisters. Equipment must not be manually lifted or moved. Do not leave equipment sus- 
pended. Use a helmet during unloading operations.

2. Arrange the equipment in a dry and clean facility which provides shelter from precipi- ta-
tion. The facility must be well ventilated, and forced ventilation should be provided if necessary.

3. Worn, damaged or spoiled compressed-air hoses should not be used. Ensure that hoses 
correspond to the equipment in terms of nominal diameter and working pressure.

4. When using several compressor stations in a system, each compressor must have a man-
ually operated valve for cutting off any of the compressors in the case of emergency.

5. Explosive and fire-hazardous admixtures such as solvent vapours and carbon dust etc.
must not be released into the atmosphere.

6. Ensure unrestricted access to the compressed-air hose from the compressor. Do not clut-
ter it and do not store flammable materials in its immediate vicinity.

7. Do not pinch or deform the compressed-air feed hoses.

8. Do not cover holes used to provide equipment with air for cooling. Ensure the facility is 
well ventilated.

9. When using remote control, the equipment must give a legible and clear warning of 
this:‘ATTENTION: this machine is being controlled remotely and may start operating without 
warning!’ An operator who is remotely controlling equipment must ensure that no installation 
or other work is being performed with the equipment at that moment. Once the equip- ment 
is turned off remotely, the operator must ensure that the equipment is actually turned off!
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10. Equipment must be earthed. Provide short-circuit protection. The starting knife switch 
must be in the immediate vicinity of the equipment and protect against unauthorised start-up.

The user bears full responsibility for compliance with the operating 
condi- tions of the electrical motor installed in the equipment. Equip-
ment must be used with protection devices.The protection devices 
must protect the electric motor from short circuits, overloading (sys-
tematic and start-up) and open-phase conditions. Installation of pro-
tection devices is the responsibility of the user.

11. There must be an information plate affixed next to the control panel on equipment with 
an independent control system featuring an automatic restart function: ‘ATTENTION: This 
machine may start operating without warning!’

12. Any tanks and vessels working under pressure must be fitted with safety-relief valves! Un-
authorised installation, disassembly or adjustment of attached safety-relief valves is not allowed.

1.4 Safety precautions during operation.

The user is solely liable for injuries or damages which occur due 
to non-compliance with safety guidelines during installation, op-
era- tion or servicing, as well as unauthorised use of equipment!

1. Ensure that hoses correspond to the equipment in terms of nominal diameter and working 
pressure. Check the attachment of every hose coupling before start-up. An insecurely fas- 
tened hose may cause serious injury.

2. Never turn on equipment if you suspect the presence of highly flammable impurities in the air!

3. The operator remotely controlling equipment must ensure that no installation or other 
work is being performed with the equipment at that moment! An information plate must be 
affixed to the equipment in relation to this: ‘ATTENTION: this machine is being controlled re-
motely and may start operating without warning!’

4. An operator is not allowed to operate equipment if the operator is fatigued, in a state of 
intoxication from alcohol, drugs or medicine that reduces the body’s reaction time.

5. The equipment must not be operated if parts of the casing have been removed. Doors or 
panels may be opened for short durations for inspection and scheduled checks. It is advis- 
able to wear hearing protection.

In some types of equipment, open doors or removal of panels 
during operation may lead to overheating.
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6. Personnel in conditions or a facility where the sound pressure level reaches or exceeds 90 
dB (A), must wear ear protectors.

7.If the air used for cooling equipment is used while the facility is being heated, undertake 
measures for it to be filtered so that it is suitable for breathing.

8. Regularly check that:

• safety devices and attachments are in place; 
• all hoses and pipes are in good condition and sealed; 
• there are no leaks; 
• brackets and structural components are tightened; 
• all electrical cables and contacts are in good condition and safe to use; 
• safety devices are fully functional and there is no contamination etc; 
• all structural components are in working order, with no signs of wear and tear.

1.5 Safety precautions for maintenance and repair

The user is solely liable for injuries or damages which occur due 
to non-compliance with safety guidelines during installation, ope-
ration or servicing, as well as unauthorised use of equipment!

1. Only original spare parts and ancillary items may be used. Using spare parts from other 
manufactures may lead to unpredictable results and consequently accidents.

2. When performing installation and repair work, always wear goggles!

3. Before connecting or disconnecting equipment, disconnect it from the main pneumatic 
system. Ensure that the hoses aren’t under pressure!

4. Before beginning installation or other work, ensure that equipment is not pressurised. 
Installation work must not be carried out on equipment under pressure.

5. All maintenance work should be carried out only when the temperature of all structural 
elements falls to room temperature.

6. Never use highly flammable solvents or carbon tetrachloride for cleaning structural ele-
ments. When wiping, take precautions against the poisonous vapours of cleaning fluids.

7. When carrying out installation and repair work, an information plate should be affixed to 
the control panel to warn against unauthorised start-up. For example, “Do not turn on. Per-
sonnel operating!”

8. The operator remotely controlling equipment must ensure that no installation or other 
work is being performed with the equipment at that moment! An information plate must be 
affixed to the equipment in relation to this: See 1.3.9.
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9. Maintain cleanliness in the facility where the equipment is installed. Close open inlets and 
outlets during installation with dry clothes or paper to prevent rubbish entering the equipment.

10. Welding or other similar operations must not be carried out in the immediate vicinity of 
the equipment and vessels under pressure.

11. If there is any suspicion of overheating, combustion or other emergency, turn off the 
equipment. Immediately disconnect it from the power supply. Do not open the doors of equip-
ment until the temperature falls to room temperature, in order to prevent burns or injury.

12. Naked flames must not be used as a light source for inspecting and checking equipment.

13. Never use caustic solvents, which may damage materials of the pneumatic system

14. After performing installation or other work, ensure that no instruments, rags or spare 
parts have been left inside the equipment.

15. Pay particular attention to the safety-relief valves. Thoroughly inspect them and remove 
any dust and dirt. They must not be allowed to suffer any loss in function under any circum- 
stances. Remember that your safety depends on their functionality!

16. Before beginning work in normal mode after maintenance or repair work, check that the 
working pressure, temperature and other characteristics are correctly set. Ensure that all 
control devices are installed and functioning properly.

17. When replacing filters, separators etc., wipe away dust, dirt and oil residue from the area 
where they are installed with a dry cloth.

18. Protect the motor, air filter, electrical components and control components etc. from com-
ing into contact with condensate. For instance, blow down with dry air.

19. Use protective gloves during installation and repair work in order to avoid burns and injury 
(for instance, during oil change).
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2. Design and mechanism

Non-compliance with these instructions, use of non-original parts and 
absence of a warranty service coupon may invalidate the warranty. 

2.1 Technical information
The product features of COMPRAG heatless adsorption compressed air dryers are given below:

Model ADM-5-PDP ADM-7-PDP ADM-10-PDP ADM-15-PDP

Product code 14500201 14500202 14500203 14500204

Air consumption*, (m3/min) 0.5 0.7 1.0 1.5

Maximum working pressure, bar 16

Max. temperature of compressed air at inlet to air dryer, °C +55

Min./max. ambient temperature,°C +5/+45

Dew point temperature, °C -40

Voltage, (phase/V/Hz) 1 / 220-230 / 50

Type of adsorbent Desiccant – activated alumina

Thread connection,  inlet / outlet G1/2’ G1/2’

* ISO 7183.

All ADM adsorption dryers are equipped with DFF series compressed air filters. Pre-filter 
DFF-016S. After-filter DFF-016P. Thread connection - G1/2’

2.2 Function

The air dryer is designed to dry compressed air used for industrial purposes. The air dryer 
should not be used in facilities where there are fire or explosion hazards, or where works are 
being carried out which involve the discharge of substances that pose fire safety hazards 
(solvents, flammable vapours, spirits etc.). In particular, the air dryer should not be used for 
producing breathable air. Such use is allowed if compressed air is purified to an air purity 
grade suitable for breathing, in accordance with the standards prescribed by local legislation.

Equipment must only be used according to its designated purpose. It is considered improp-
er and unreasonable to use the equipment for other purposes. The manufacturer bears no 
liability for any damage caused that is due to improper or unreasonable use of equipment.
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2.3 Functionality. 
Fig. 2.3 Flow chart of air dryer
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1. Bypass valve 1
2. Bypass valve 2
3. Right tower
4. Left tower
5. Solenoid valve PV1/PV2
6. Silencer

7. Injector (Purge air regulating valve)
8. Air filter
9. Air filter
10. Controller
11. Dew-Point sensor (in electro box)

PV1

ADM-PDP

Delay

15 sec

A B E C D

270 sec 30 sec 270 sec 270 sec 30 sec

PV2

Cyclogram for the opening and closing of electromagnetic pneumatic valves (PV) 5.

PV1  – solenoid valve of left tower
PV2  – solenoid valve of right tower

Both solenoid valves, PV1 and PV2, are closed during start-up.
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Phase A. Solenoid valve PV2 is actuated and the pressure falls in tower 2 to atmospheric 
pressure. Bypass valve 1 switches to closing tower 2 (as there is no pressure in this tower). 
The inflow of compressed air is fed into tower 1, where adsorbent material adsorbs the mois-
ture to the required set amount. Some of the dry air passes through the injector 7 from tower 
1 to tower 2, where it expands. The (dried and expanded) inlet air passing through tower 2 
dries the adsorbent material; moisture is ejected into the atmosphere via solenoid valve PV2 
and silencer 6. When the phase is complete, the adsorbent in tower 2 is fully regenerated.

Phase B. Solenoid valve PV2 closes, and injector 7 is used to increase the pressure in tower 
2 to working pressure.

Phase E. Under certain conditions, the value of the dew point may fall below the set value of 
the Lower limit (for example -40 ° C). In this case, there is no automatic switching of cycles. 
Valves PV2 and PV1 remain closed and no regeneration takes place. This means, there is 
a repeated cycle of Phases A or C, but without regeneration. Phase E works only one repeti-
tive cycle. At the end of the repeated cycle, there will be an automatic change of cycles with 
switching to Phase A or C.

Phase C. Solenoid valve PV1 is actuated and the pressure falls in tower 1 to atmospheric 
pressure. Bypass valve 2 switches to closing tower 1 (as there is no pressure in this tower). 
The inflow of compressed air is fed into tower 2, where adsorbent material adsorbs the mois-
ture to the required set amount. Some of the dry air passes through the injector 7 from tower 
2 to tower 1, where it expands. The (dried and expanded) inlet air passing through tower 1 
dries the adsorbent material. Moisture is ejected into the atmosphere via solenoid valve PV1 
and silencer 6. When the phase is complete, the adsorbent in tower 1 is fully regenerated.

Phase D. Solenoid valve PV1 closes, and injector 7 is used to again increase the pressure in 
tower 1 to working pressure.
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2.4 Correction factors for calculating capacity.
All calculations in the design and manufacture of air dryers are given for nominal (standard) 
conditions. According to ISO 7183, the conditions are as follows: working pressure 7 bar, 
temperature of compressed air at inlet to air dryer +35°С, ambient air temperature +25°С, 
relative humidity 100%. Therefore, when choosing an air dryer, correction factors are used by 
factoring in any difference between the nominal and actual conditions. 

Working pressure, bar 4 5 6 7 8 9 10
Factor F1 0.6 0.75 0.88 1.00 1.1 1.17 1.25

Correction factor according to temperature of compressed air at inlet
Temperature of compressed air at inlet, °С +25 +30 +35 +40 +45 +50
Factor F2 1.15 1.1 1.00 0.91 0.84 0.79

When these factors are used for the necessary air dryer calculation, we find that the actual 
capacity, P, is equal to: P = Pnominal / (F1 x F2).

When choosing an adsorption air dryer, always bear in mind that the 
air consumption for regeneration is a minimum 15%. 
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3. Start up
3.1 Lifting
Visually inspect for damages to packaging, and if there are no damages, then place the unit 
near the site chosen for installation and unpack the unit. Equipment must only be moved 
using the appropriate handling devices or hoisters. Equipment must not be manually lifted 
or moved. Even when packaged, store the equipment in a place shielded from weather con-
ditions. Handle with care. Heavy impacts (bumps and falls) may cause irreparable damage.

The presence of dents, chips and other damages may invalidate 
the warranty.

3.2 Dimensions
The appearance of the air dryer is shown in figure 3.2

Fig. 3.2 Air dryer dimensions.

M
od

el

H
ei

gh
t H

, 
m

m

W
id

th
 W

, 
(m

m
)

D
ep

th
 D

, 
(m

m
)

W
ei

gh
t, 

kg

ADM-5-PDP 930 460 420 55,0

ADM-7-PDP 1100 460 420 65,0

ADM-10-PDP 1360 460 420 76,0

ADM-15-PDP 1900 460 420 88,0

Ш

Г

В



13COMPRAG   ADM-PDP series

3.3 Preparation of facility. 

Installing the dryer in unsuitable conditions may lead to dimin-
ished performance due to overload. Such instances are not 
covered by warranty.

The minimum requirements for installation are as follows:

• Choose a clean, dry and dust-free facility which is shielded from the outdoors.
• The floor should be level, horizontal and support the weight of the dryer.
• The minimum ambient temperature is +5°C.
• The maximum ambient temperature is +45°C.
• There should be clearance provided on all sides of the dryer to allow access for carrying 
out maintenance work.

No floor fastening is required for the dryer. 

3.4 Connections to compressed air line
All work associated with connecting compressor equipment must be carried out with the 
pneumatic system not under pressure. Connecting to the compressed air line should only be 
carried out by a qualified specialist. The temperature and amount of air entering the dryer 
must correspond to the values given in table 2.1. 

Exceeding the permitted pressure may lead to injury of the oper-
ator and damage to equipment. The user shall bear responsibility 
for the consequences of exceeding pressure beyond the value giv-
en on the dryer’s identification plate. 

When using this item, the pneumatic system must be fitted with a prefilter for cleaning the 
compressed air of oil (0.01 mg/m2 permitted oil content) and an outlet (dust) filter for pro-
tecting from adsorbent dust.  Comprag AF-series filters are recommended for installation. 
Please contact your dealer for help in choosing the right filter.

Using the adsorption air dryer without the specified filters may cau-
se the adsorbent to lose its functional characteristics or cause blok-
kage of the equipment that is consuming the compressed air. The 
user must install filters. Claims are not covered by warranty and 
are disregarded in cases where such filters are not used.

Dimensions and performance characteristics of hoses and valves must correspond to the 
volume and pressure of supplied air. Underestimation may lead to depressurization of the 
system and cause injury to the operator and equipment damage.
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3.5 Pneumatic circuit diagram

3.6 Connection to power supply and electric circuit diagram

Figure 3.6. Electrical schematic diagram

Only qualified personnel should connect equipment to an electric power supply. Before con-
necting, ensure that the voltage and frequency in the power supply network correspond to the 
values in table 2.1. The permissible voltage variation is ±10%.

R        - Controller PDP-LOG

F1      - Fuse

V        - Plug 

P.D.P  - Sensor PDP-LOG

Y1,2   - Pneumatic valve

H1-2   - Indicator 230 VAC

SB1-2 - Momentary buttons

SB3     - Locking button

Terminal block for Comprag PDP-LOG

3

1 2

44

55

66

77
8

9
Tp 1. Left tower.

2. Right tower.

3. Bypass valve.

4. Solenoid valve.

5. Silencer.

6. Manometer.

7. Safety valve.

8. Injector.

9. Outlet valve
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4. Usage
4.1 Switching on/off of equipment

Ensure that the operating parameters correspond to the nominal 
values given in table 2.1 (power frequency and voltage, pressure 
and temperature of compressed air, ambient temperature etc.).

If the equipment is delivered in winter, keep the equipment at room temperature for no fewer 
than eight hours after unpacking and before turning it on. This is to ensure that the compo-
nents are warm and avoids condensate forming.

The first start-up should be performed only by a qualified specialist. 
The user is solely responsible for properly and safely operating the 
equipment.

The dryer is started and stopped by pressing and holding the ON / OFF button. At the first 
start-up of the unit after delivery, the adsorbent must be dried. For reaching the required dew 
point, the following procedures must be followed:

• connect the dryer to the compressed air network

• close the outlet fitting

• set the regeneration time 30 sec less than the drying time

• turn on the dryer and wait at least 10 column change cycles.

Desiccants should be regenerated regularly to restore their optimal drying capacity; optimal 
is about 6 hours (about 50 cycles).

The dryer is ready for use. If these procedures are not performed, reaching of the required 
dew point may take a long time! 

The dryer must not be used when turned off. This will inevitably 
diminish the desiccating properties of the adsorbent. 
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4.2 Control panel
After connecting to the mains and switching on, the dryer works with the previously set 
values. When using for the first time, please set the parameters for your own efficient use.

Figure 4.2. Controller PDP-LOG

The following parameters are shown on the display: Adsorption time, regeneration time, 
current dew point.

Label Description

HOME Current operating status

STATE Sequence of valve switching

DATA Operating times (from last switch-on)

SET Set parameters

Set operating parameters.

The dryer is factory-set to the nominal operating conditions according to ISO 7183, the 
pressure dew point of -40°C is guaranteed. Depending on the actual operating and 
environmental conditions It may be necessary to change the factory settings based on the 
experience gained.

The settings can be made by confirming the «SET» button and entering the password «66»
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Based on real environmental conditions as well as on the pressure and temperature of the 
incoming compressed air, the parameters «adsorption time» and «regeneration time» are 
adjusted for the optimal operating result.After the parameters have been adjusted, they are 
saved by pressing the symbol   . 

Icon Description Action

1 Operating parameters Free

2 System settings Password protected

3 Configuration parameters Password protected

4 Restore factory settings Free

Important! Contact your distributor for a password to change system parameters and 
configuration parameters.

Set system parameters:

№ Description Value Factory setting

1 Auto Reboot: On/Off Off

2 Timer: up / down down

3 Screen active: 0÷255 min 15 min

4 Screen brightness: 20÷99% 90%

5 Login interval: 0÷255 min 10 min

6 Exchange delay: 0÷255 sec 5 sec

7 Language: Русский/English/
Deutsch

English

8 Change password: - -

9 Address: 0÷255 1

10 Transmission speed: 2400÷115200 9600

11 Infobit: 7÷8 8

12 Stop bit: 0÷2 1

13 Parity check: None/Odd/Even None

14 byte order: Big Endian/Little 
Endian/

Big Endian

15 PDP upper limit: +99÷-79°C +20°C

16 PDP lower limit: +98÷-80°C -50°C

17 PDP calibration: +30÷-30°C 0°C

18 control method: 2÷4 2

19 correction factor: 1000*0.001
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Set configuration parameters

Description Value Factory setting

1 Service: 0÷999 hrs 0 hrs

2 Valve А adsorption: NO/NC NС

3 Valve А regeneration: NO/NC NC

4 Valve В adsorption: NO/NC NС

5 Valve В regeneration: NO/NC NC

6 Change password: - -

7 Dryer model: ADX/ADM ADX/ADM

8 Remote control points: 1÷3 3

9 Current date and time: - -

After the required parameter adjustment, the saving takes place by pressing the symbol  . 

Additional functions

1. The application of the controller allows the output of 2 notices to visualize the status of 
the dryer. In the circuit diagram (see 3.6.) these are named H1 and H2:

1.1. H1: The dryer is in normal mode (“RUN”).

1.2. H2: The dew point value is too high and out of range (“ALARM”).

The dryer settings may need to be adjusted based on the actual operating and environmen-
tal conditions.

2. With the controller, the remote access function can be realized with switches SB1, SB2 
(switch without fixation) and SB3 (switch with fixation) (see schematic diagram). Pressing 
the SB3 switch activates Remote control mode. In this mode the dryer can be turned on 
with switch SB1 and turned off with switch SB2. In “Remote” mode, the dryer can only be 
switched off directly on the control panel.
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5. Adjustment and maintenance

5.1 Adjustment for specific operating conditions

регулировочный
клапан

Fig. 5.1.1

Purge air
regulating valve

2

70

105
145 157

133 150

215

320
401 

470 500 

510 540 

523 555

563

4 6 8 10 12 14

100

300

500

16

Qn
  (l

/m
in)

Qn
  (l

/m
in)

ОборотыОбороты

Fig. 5.1.2

Handwheel rotation rate n²

The image below shows a control valve. 
The drying process takes place in one 
column, while the regeneration process 
takes place in the other. For this pur-
pose, purge air is required in an amount 
of approximately 5-20% of the total 
compressed air entering the adsorption 
dryer.

You can adjust the purge air flow rate to avoid unnecessary losses, depending on the ambient 
conditions. However, this should not deteriorate the compressed air quality for the consum-
er. If the dew point temperature increases, increase the purge air flow rate. If it decreases, 
decrease the purge air flow rate. To ensure optimal compressed air quality, check and adjust 
the purge air flow rate regularly. Below you can see a diagram showing the dependence of the 
purge air flow rate L/min on the valve handle rotation rate n².
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5.2 In-service testing
The switching of cycles and monometer readings should be monitored every day. Once per 
month, the injector (8) and silencer (5), as given in figure 3.5, should be disassembled for 
inspection and cleaned of oil and dust if necessary.

If these procedures aren’t carried out, then the dryer may fail to 
operate properly, which will lead to noticeable deterioration in the 
quality of air at the outlet of the dryer.

5.3 Checking drive belt

Deterioration of adsorbent can lead to reduced performance of 
the air dryer. If you are unable to monitor the quality of dried air, 
then you should change the adsorbent every 3 years.

Fig. 5.1.3
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To replace the adsorbent, you must:

Make sure there is no pressure in the columns. 
Unscrew the top cover 1. Remove screens 5 
and 6. Check positions 3, 5 and 6 for wear. 
Then use a vacuum cleaner to remove the old 
adsorbent from the columns. Add new adsor-
bent. If positions 3, 4, 5 and 6 are excessively 
worn, replace them with appropriate ones from 
the service package.
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6. Fault handling

6.1 Possible faults

Fault Possible cause Solution

The air dryer 
will not start.

There is no electrical voltage. The voltage of the power supply line, the state of 
fuses and the main switch should be inspected.

Failure of electronic circuit board. Replace the electronic circuit board.

Purge air 
doesn’t exit.

Failure of solenoid valve. Check for signals being output to solenoid valves. 
Replace, if necessary.

Failure of electronic circuit board. Replace the electronic circuit board.

Injector / silencer blocked. Remove injector / silencer.
Purge with compressed air. Replace, if necessary.

Air flows out 
in very small 
amounts.

Injector / silencer blocked. Remove injector / silencer. Clean away dirt / oil 
/ dust.

There is no 
change in the 
tower cycles.

Check the functioning of the sole-
noid valves.

Check for signals being output to solenoid valves. 
Replace, if necessary.

There is no electrical voltage. The voltage of the power supply line, the state of 
fuses and the main switch should be inspected.

Failure of electronic circuit board. Replace the electronic circuit board.

Mechanical problem in the intake 
valve.

Remove the intake valve and check the free play 
of the bypass washer.

Presence of 
condensate in 
the pipeline.

The air feed is too high. Check that the operating conditions conform 
with requirements of the technical documenta-
tion.

Low air pressure at inlet.

High temperature of air at inlet.

There is no change in the tower 
cycles.
Insufficient supply of purge air.
Pressure in tower during regenera-
tion mode (maximum permissible 
pressure, Pmax., is 0.05 MPa).

Look at all aforementioned means of handling 
faults. 

Service life of adsorbent. Adsorbent replacement.
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7. Storage and disposal

7.1 Storage of dryers
Dryers should be kept in a dry facility at a temperature between -10° and +45°С with max. 
75% relative humidity.  The facility should preclude the presence of precipitation.

7.2 Disposal
When dismantling the air dryer for disposal, it is advised that the components are divided ac-
cording to their constituent materials. You are advised to following safety instructions for the 
recycling of each type of material.  Particular attention should be paid to recycling adsorbent.

Do not release adsorbent into the environment! 

The adsorbent contains oil particles from the compressor. Do not release adsorbent into the 
environment.  Remove it from the air dryer, as per point 5.3, and dispose of it for recycling.
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1. Sicherheitsrichtlinien
1.1 In den Anweisungen verwendete Piktogramme

Lebensgefahr.

Warnung.

Achtung. 

1.2 Allgemeine Sicherheitshinweise
Machen Sie sich sorgfältig mit der technischen Dokumentation, der 
Betriebsanleitung und den Sicherheitshinweisen vertraut. Die meisten 
Unfälle bei der Verwendung von Kompressoranlagen geschehen infol-
ge der Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise. Verhindern Sie das 
Entstehen von Gefahren und beachten Sie die Sicherheitshinweise..

Der Hersteller behält sich das Recht vor Änderungen am Pro-
duktdesign vorzunehmen, ohne den Anwender zu informieren.

1. Der Betreiber hat die in diesen Anweisungen sowie in den geltenden gesetzlichen Vor-
schriften enthaltenen Sicherheitsrichtlinien genauestens einzuhalten!

2. Bei Überschneidungen der Sicherheitsrichtlinien mit der örtlichen Gesetzgebung gelten 
stets die strengeren Vorschriften.

3. Nur Wartungspersonal mit entsprechender Berufsausbildung ist es gestattet, Compraq-
Anlagen zu bedienen, zu warten und zu reparieren.

4. Druckluft, die direkt vom Kompressor kommt, kann Öl und Verunreinigungen enthalten und 
ist nicht als Atemluft geeignet! Druckluft muss in Übereinstimmung mit den geltenden gesetzli-
chen Vorschriften auf einen zur Atmung geeigneten Luftreinheitsgrad gebracht werden.

5. Druckluft ist eine äußerst gefährliche Energiequelle. Druckluft darf niemals unsachgemäß ver-
wendet werden! Verwenden Sie niemals Druckluft, um Kleidung oder Schuhe zu reinigen und 
zielen Sie mit Druckluftschläuchen niemals auf Menschen oder Tiere! Bei der Reinigung von Ge-
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räten mit Druckluft ist äußerste Vorsicht geboten. Tragen Sie dabei immer eine Schutzbrille!

6. Wartungs-, Reparatur-, Aufbau-, und Montagearbeiten dürfen nur durchgeführt werden, 
wenn das Gerät ausgeschaltet ist, von der Stromquelle getrennt ist, die Druckluftschläuche 
vom Gerät getrennt sind und beteiligte Personen Schutzbrillen tragen. Stellen Sie sicher, 
dass die Anlage vom Druckluftsystem getrennt ist und nicht unter Druck steht.

1.3 Sicherheitsvorkehrungen für die Inbetriebnahme

Der Benutzer trägt die volle Verantwortung für Verletzungen oder 
Schäden, die während der Montage, des Betriebs, der Wartung 
sowie aufgrund von unberechtigter Nutzung der Anlage auftreten.

1. Anlagen dürfen ausschließlich mit entsprechenden Handhabungsgeräten oder Kränen auf-/
abgeladen werden. Anlagen dürfen nicht von Hand angehoben oder bewegt werden. Anlagen 
niemals an Hebezeugen o. Ä. hängen lassen. Beim Abladen immer einen Helm tragen.

2. Stellen Sie die Anlagen in einem trockenen und sauberen Gebäude auf, wo sie vor Niederschlag 
geschützt sind. Das Gebäude muss ausreichend und bei Bedarf durch Fremdbelüftung belüftet sein.

3. Abgenutzte, beschädigte oder defekte Druckluftschläuche dürfen nicht verwendet wer-
den. Stellen Sie sicher, dass die verwendeten Schläuche hinsichtlich Durchmesser und 
Betriebsdruck für die jeweiligen Geräte geeignet sind.

4. Sind in einem System mehrere Kompressorstationen vorhanden, benötigt jeder Kompressor 
ein von Hand betätigtes Ventil zum Abschalten der einzelnen Kompressoren für Notfälle.

5. Explosive und leicht entzündliche Substanzen wie Lösungsmitteldämpfe, Kohlenstaub 
etc. dürfen keinesfalls in die Atmosphäre freigesetzt werden.

6. Sorgen Sie für ungehinderten Zugang zum Druckluftschlauch vom Kompressor. Der Schlauch 
sollte nicht verdeckt sein und es dürfen keine brennbaren Materialien in unmittelbarer Nähe 
gelagert werden.

7. Druckluftschläuche dürfen nicht gequetscht oder verformt werden.

8. Lüftungsöffnungen von Anlagen dürfen nicht abgedeckt werden. Achten Sie darauf, 
dass das Gebäude gut belüftet ist.

9. Bei Verwendung einer Fernsteuerung muss folgende Warnung gut sichtbar und lesbar 
am Gerät vorhanden sein: „ACHTUNG: Diese Maschine ist ferngesteuert und kann ohne 
Vorwarnung anlaufen!“ Ein Bediener, der das Gerät fernsteuert, muss sicherstellen, dass 
zu dem Zeitpunkt keine Montage- oder anderen Arbeiten an der Anlage durchgeführt wer-
den. Wurde das Gerät per Fernsteuerung abgeschaltet, muss der Bediener sicherstellen, 
dass das Gerät auch tatsächlich ausgeschaltet ist!

10. Anlagen müssen geerdet sein. Kurzschlussschutzvorrichtungen müssen vorhanden 
sein. Der Not-Aus-Taster muss sich in unmittelbarer Nähe des Geräts befinden und gegen 
unberechtigte Inbetriebnahme schützen.



26 Version 1.1

Der Benutzer trägt die volle Verantwortung für den ordnungsgemäßen Be-
trieb des in der Anlage vorhandenen Elektromotors.Anlagen sind nur mit 
entsprechenden Schutzvorrichtungen zu betreiben. Die Schutzvorrichtun-
gen müssen den Elektromotor vor Kurzschlüssen, Überlast (systematisch 
und bei der Inbetriebnahme) und Phasenausfall schützen. Die Montage 
von Schutzvorrichtungen liegt in der Verantwortung des Benutzers.

11. Bei Geräten mit einem unabhängigen Steuersystem mit automatischer Neustartfunk-
tion muss neben dem Bedienfeld folgender Hinweis stehen: „ACHTUNG: Diese Maschine 
kann ohne Vorwarnung anlaufen!“

12. Sämtliche Tanks und Behälter, die unter Druck stehen, müssen mit Sicherheitsventilen 
ausgestattet sein! Die unerlaubte Montage, Demontage oder Verstellung der vorhandenen 
Sicherheitsventile ist nicht gestattet.

1.4 Sicherheitsvorkehrungen während des Betriebs

Der Benutzer trägt die volle Verantwortung für Verletzungen 
oder Schäden, die während der Montage, des Betriebs, der 
Wartung sowie aufgrund von unberechtigter Nutzung der Anla-
ge auftreten..

1. Stellen Sie sicher, dass die verwendeten Schläuche hinsichtlich Durchmesser und Be-
triebsdruck für die jeweiligen Geräte geeignet sind. Überprüfen Sie die einzelnen Schlauch-
anschlüsse vor der Inbetriebnahme auf festen Sitz. Eine lose Schlauchverbindung kann 
schwere Verletzungen verursachen.

2. Anlagen niemals einschalten, wenn leicht entzündliche Luftverunreinigungen vermutet werden. 

3. Der Bediener, der das Gerät fernsteuert, muss sicherstellen, dass zu dem Zeitpunkt 
keine Montage- oder anderen Arbeiten an der Anlage durchgeführt werden. Folgender 
Warnhinweis muss gut sichtbar am Gerät angebracht sein: „ACHTUNG: Diese Maschine ist 
ferngesteuert und kann ohne Vorwarnung anlaufen!“

4. Das Gerät darf keinesfalls bei Müdigkeit sowie nach dem Konsum von Alkohol, Drogen 
oder Medikamenten, die die Reaktionszeit reduzieren, verwendet werden.

5. Das Gerät darf nicht betrieben werden, wenn Teile des Gehäuses entfernt wurden. Türen 
oder Abdeckungen dürfen zu Prüfzwecken und für geplante Kontrollen kurzzeitig geöffnet 
werden. Gehörschutz wird dringend empfohlen. 

Bei manchen Geräten können offene Türen oder fehlende Ab-
deckungen während des Betriebs zu Überhitzung führen.

6. Bei Arbeiten unter Betriebsbedingungen oder in Gebäuden, in denen der Schalldruckpe-
gel 90 dB (A) oder mehr erreicht, muss Gehörschutz getragen werden.
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7. Wird beim Heizen des Gebäudes Druckluft zur Anlagenkühlung verwendet, muss die Luft 
gefiltert werden, damit sie zum Atmen geeignet ist.

8. Folgende Punkte sind regelmäßig zu kontrollieren:

•Vorhandensein von Sicherheitsvorrichtungen und -geräten; 
•Zustand und Dichtigkeit sämtlicher Schläuche und Rohrleitungen; 
•Lecks; 
•Festigkeit von Halterungen und Strukturbauteilen; 
•Zustand und Sicherheit der elektrischen Leitungen und Kontakte; 
•Funktionstüchtigkeit und Sauberkeit von Sicherheitsvorrichtungen; 
•Funktionstüchtigkeit von Strukturbauteilen und Anzeichen von Verschleiß;

1.5  Sicherheitsvorkehrungen für Wartung und 
Instandsetzung

Der Benutzer trägt die volle Verantwortung für Verletzungen oder 
Schäden, die während der Montage, des Betriebs, der Wartung 
sowie aufgrund von unberechtigter Nutzung der Anlage auftreten.

1. Es sind ausschließlich original Ersatz- und Austauschteile zugelassen. Die Verwendung 
von Ersatzteilen anderer Hersteller kann zu unvorhersehbaren Ergebnissen und somit zu 
Unfällen führen.

2. Bei Montage- und Reparaturarbeiten ist stets eine Schutzbrille zu tragen!

3. Vor dem Anschließen oder Trennen von Geräten sind diese vom Hauptdruckluftsystem 
zu trennen. Stellen Sie sicher, dass die Schläuche nicht unter Druck stehen!

4. Vor Beginn von Montagearbeiten oder sonstigen Arbeiten muss sichergestellt werden, 
dass die Anlage nicht unter Druck steht. Es dürfen niemals Montagearbeiten an Anlagen, 
die unter Druck stehen, durchgeführt werden.

5. Sämtliche Wartungsarbeiten dürfen erst ausgeführt werden, wenn die Bauteile auf 
Raumtemperatur abgekühlt sind.

6. Verwenden Sie niemals leicht entzündliche Lösungsmittel oder Tetrachlormethan zur 
Reinigung von Strukturbauteilen. Treffen Sie entsprechende Vorkehrungen gegen giftige 
Dämpfe von Reinigungsmitteln.

7. Während Montage- und Reparaturarbeiten sollte ein Hinweisschild am Bedienfeld ange-
bracht sein, das vor unbefugtem Einschalten warnt. Beispiel: „Nicht einschalten.  Gefahr 
für Bedienpersonal!“

 8. Der Bediener, der das Gerät fernsteuert, muss sicherstellen, dass zu dem Zeitpunkt kei-
ne Montage- oder anderen Arbeiten an der Anlage durchgeführt werden. Folgender Warn-
hinweis muss gut sichtbar am Gerät angebracht sein: Siehe 1.3.9.
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9. Halten Sie das Gebäude, in dem das Gerät steht, sauber. Schließen Sie offene Zu- und 
Abläufe während der Montage mit trockenen Lappen oder Papier, um zu verhindern, dass 
Schmutz in die Anlage gelangt.

10.  Schweißarbeiten oder ähnliche Arbeiten dürfen nicht in unmittelbarer Nähe von Anla-
gen und Behältern, die unter Druck stehen, durchgeführt werden.

11. Schalten Sie die Anlage bei Verdacht auf Überhitzung, Entzündung sowie in anderen 
Notsituationen umgehend aus. Schalten Sie die Anlage sofort stromlos. Öffnen Sie Türen 
der Anlage erst, wenn sie sich auf Raumtemperatur abgekühlt hat, um Verbrennungen 
oder Verletzungen zu vermeiden.

12. Offene Flammen dürfen nicht als Lichtquelle für Inspektionen und Kontrollen der An-
lage genutzt werden.

13. Verwenden Sie niemals ätzende Lösungsmittel, die Materialien im Druckluftsystem 
beschädigen könnten.

14. Stellen Sie nach Montagearbeiten oder anderen Arbeiten sicher, dass keine Werkzeu-
ge, Lappen oder Ersatzteile im Gerät zurückgelassen wurden.

15. Achten Sie besonders auf die Sicherheitsventile. Kontrollieren Sie sie gründlich und ent-
fernen Sie Staub und Schmutz. Ihre Funktion darf unter keinen Umständen beeinträchtigt 
sein. Denken Sie immer daran, dass Ihre Sicherheit von ihrer Funktionstüchtigkeit abhängt!

16. Stellen Sie nach Wartungs- oder Reparaturarbeiten und vor Beginn des Betriebs im norma-
len Modus sicher, dass der Betriebsdruck, die Temperatur und andere Werte richtig eingestellt 
sind. Stellen Sie sicher, dass alle Steuergeräte installiert sind und einwandfrei funktionieren.

17. Wischen Sie beim Wechsel von Filtern, Abscheidern usw. Staub-, Schmutz- und Ölabla-
gerungen an der jeweiligen Stelle mit einem trockenen Tuch ab.

18. Schützen Sie Motor, Luftfilter, elektrische Komponenten, Steuerkomponenten usw. 
vor Kontakt mit dem Kondensat. Blasen Sie sie zum Beispiel mit trockener Luft ab. 
19. Sicherheitshinweise für den Umgang mit Kältemittel:

• Niemals Kältemitteldämpfe einatmen. Stellen Sie sicher, dass der Arbeitsbereich gut 
belüftet ist. Bei Bedarf Atemschutz tragen.

• Tragen Sie immer Spezialhandschuhe. Wenn Kältemittel mit der Haut in Kontakt kommt, 
spülen Sie die betroffene Stelle mit reichlich Wasser ab. Wenn Kältemittel durch Kleidung 
hindurch mit der Haut in Kontakt kommt, versuchen Sie nicht, die Kleidung zu entfernen. 
Spülen Sie die Kleidung stattdessen gründlich mit klarem Wasser aus, bis das Kühlmittel 
ausgewaschen wurde. Suchen Sie anschließend einen Arzt auf. 

20. Tragen Sie bei Montage- und Reparaturarbeiten (wie z. B. bei einem Ölwechsel) Schutz-
handschuhe, um Verbrennungen und Verletzungen zu vermeiden. 



29COMPRAG ADM-PDP-Serie

2. Design und Funktion
Bei Nichtbeachtung dieser Anweisungen, bei Verwendung nicht origi-
naler Ersatzteile und wenn kein Garantie-Servicepass vorliegt, kann 
der Garantieanspruch verfallen. 

2.1 Technische Daten
Die Produktmerkmale der COMPRAG kaltregenerierenden Adsorptionstrockner:

Modell ADM-5-PDP ADM-7-PDP ADM-10-PDP ADM-15-PDP

Produktcode 14500201 14500202 14500203 14500204

Luftdurchsatz*, (m3/min) 0,5 0,7 1,0 1,5

Maximaler Betriebsdruck, bar 16

Max. Drucklufttemperatur am Trocknereintritt, °C +55

Min./max. Umgebungstemperatur, °C +5/+45

Taupunkttemperatur -40

Spannung, (Phase(n)/V/Hz) 1 / 220-230 / 50

Adsorptionsmitteltyp Trocknungsmittel - aktiviertes Aluminiumoxid

Gewindeanschluss,  Eintritt / Austritt G 1/2” G 1/2”

* ISO 7183

Alle ADM Adsorptionstrockner sind mit Druckluftfiltern DFF-Serie ausgestattet. Vorfilter DFF-
016S. Nachfilter DFF-016P. Gewindeanschluss - G1/2”

2.2 Funktion
Der Trockner ist für das Trocknen von Druckluft für industrielle Zwecke vorgesehen. In fol-
genden Einrichtungen darf der Trockner nicht verwendet werden: wo Brand- oder Explosi-
onsgefahr besteht oder wo Arbeiten ausgeführt werden, die mit der Freisetzung von Sub-
stanzen verbunden sind, die eine Gefährdung der Brandsicherheit darstellen (Lösungsmittel, 
entzündliche Dämpfe, Spirituosen usw.). Insbesondere darf der Trockner nicht für die Her-
stellung von Atemluft verwendet werden. Diese Anwendung ist erlaubt, wenn die Druckluft 
auf einen für das Einatmen geeigneten Luftreinheitsgrad entsprechend den durch die lokale 
Gesetzgebung vorgeschriebenen Normen gereinigt wird.

Das Gerät darf nur entsprechend seinem bestimmungsgemäßen Zweck verwendet werden. 
Die Verwendung für andere Zwecke wird als unsachgemäß und unangemessen angesehen. 
Der Hersteller haftet nicht für irgendwelche Schäden aufgrund der unsachgemäßen und un-
angemessenen Verwendung des Geräts.
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2.3 Funktionsweise
Abb. 2.3 Flussdiagramm des Trockners
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Ablaufdiagramm für das Öffnen und Schließen der elektromagnetischen Pneumatikventile (PV) 5.
PV1 – Magnetventil des linken Adsorptionsbehälters
PV2 – Magnetventil des rechten Adsorptionsbehälters
Während der Inbetriebnahme sind beide Magnetventile PV1 und PV2 geschlossen.
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Phase A. Magnetventil PV2 wird betätigt, sodass der Druck in Adsorptionsbehälter 2 bis 
auf Umgebungsdruck abfällt. Bypassventil 1 schaltet um und schließt Adsorptionsbehälter 
2 (weil dieser Adsorptionsbehälter nicht unter Druck steht). Die einströmende Druckluft wird 
in Adsorptionsbehälter 1 geleitet, wo das Adsorptionsmittel die Feuchtigkeit bis auf den er-
forderlichen eingestellten Anteil adsorbiert. Ein Teil der trockenen Luft gelangt durch den 
Injektor 7 vom Adsorptionsbehälter 1 in den Adsorptionsbehälter 2, wo sie expandiert. Die 
(getrocknet und expandiert) eingelassene Luft durchströmt den Adsorptionsbehälter 2 und 
trocknet das Adsorptionsmittel; die Feuchtigkeit wird über das Magnetventil PV2 und den 
Schalldämpfer 6 in die Umgebung ausgeblasen. Wenn die Phase abgeschlossen ist, dann ist 
das Adsorptionsmittel im Adsorptionsbehälter 2 vollständig regeneriert.

Phase B. Das Magnetventil PV2 schließt und der Druck im Adsorptionsbehälter 2 wird mittels 
des Injektors 7 bis auf Betriebsdruck erhöht.

Phase E. Unter bestimmten Bedingungen kann der Taupunkt  unter dem eingestellten Wert 
der Lower limit (z. B. -40 ° C) senken. In diesem Fall erfolgt kein automatischer Wechsel der 
Zyklen. Die Ventile PV2 und PV1 bleiben geschlossen und es findet keine Regeneration statt. 
Das heißt, es gibt einen wiederholten Zyklus der Phasen A oder C, jedoch ohne Regeneration. 
In der Phase E wird der wiederholende Zyklus nur einmal wiederholt. Am Ende des wiederhol-
ten Zyklus erfolgt ein automatischer Wechsel der Zyklen mit Umschalten auf Phase A oder C.

Phase C. Magnetventil PV1 wird betätigt, sodass der Druck in Adsorptionsbehälter 1 bis 
auf Umgebungsdruck abfällt. Bypassventil 2 schaltet um und schließt Adsorptionsbehälter 
1 (weil dieser Adsorptionsbehälter nicht unter Druck steht). Die einströmende Druckluft wird 
in Adsorptionsbehälter 2 geleitet, wo das Adsorptionsmittel die Feuchtigkeit bis auf den er-
forderlichen eingestellten Anteil adsorbiert. Ein Teil der trockenen Luft gelangt durch den 
Injektor 7 vom Adsorptionsbehälter 2 in den Adsorptionsbehälter 1, wo sie expandiert. Die 
(getrocknet und expandiert) eingelassene Luft durchströmt den Adsorptionsbehälter 1 und 
trocknet das Adsorptionsmittel. die Feuchtigkeit wird über das Magnetventil PV1 und den 
Schalldämpfer 6 in die Umgebung ausgeblasen. Wenn die Phase abgeschlossen ist, dann ist 
das Adsorptionsmittel im Adsorptionsbehälter 1 vollständig regeneriert.

Phase D. Das Magnetventil PV1 schließt und der Druck im Adsorptionsbehälter 1 wird mittels 
des Injektors 7 wieder bis auf Betriebsdruck erhöht.
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2.4 Korrekturfaktoren für die Berechnung der Leistung
Alle Berechnungen für Design und Herstellung von Trocknern werden für Nennbedingungen 
(Standardbedingungen) angegeben. Die Bedingungen sind gemäß ISO 7183 wie folgt: Be-
triebsdruck 7 bar, Drucklufttemperatur am Trocknereintritt +35°C,   Umgebungstempera-
tur +25°С, relative Luftfeuchtigkeit 100%. Daher werden bei der Auswahl eines Trockners 
Korrekturfaktoren verwendet, um die jeweiligen Unterschiede zwischen den Nenn- und Ist-
Bedingungen zu berücksichtigen.

Betriebsdruck, bar 4 5 6 7 8 9 10
Faktor F1 0,6 0,75 0,88 1,00 1,1 1,17 1,25

Korrekturfaktor entsprechend der Drucklufttemperatur am Eintritt
Drucklufttemperatur am Eintritt, °Ñ +25 +30 +35 +40 +45 +50
Faktor F2 1,15 1,1 1,00 0,91 0,84 0,79

Bei Verwendung dieser Faktoren für die notwendige Trocknerberechnung ergibt sich die 
folgende Gleichung für die Ist-Leistung P: P = Pnenn / (F1 x F2).

Wenn Sie einen Adsorptionstrockner auswählen, denken Sie 
immer daran, dass für die Regeneration ein Luftdurchsatz von 
mindestens 15% erforderlich ist.
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3. Inbetriebnahme
3.1 Anheben 
Führen sie eine Sichtprüfung auf Verpackungsschäden durch. Wenn keine Schäden vor-
handen sind, dann platzieren Sie die Einheit in der Nähe des für die Installation vorgeseh-
enen Standorts und packen die Einheit aus. Das Gerät darf nur mittels der entsprechen-
den Handhabungsvorrichtungen oder Hubeinrichtung bewegt werden. Das Gerät darf nicht 
manuelle angehoben oder bewegt werden. Auch das verpackte Gerät muss an einem vor 
Witterungseinflüssen geschützten Ort gelagert werden. Es ist äußerste Vorsicht geboten. 
Schwere Einwirkungen (Stöße und Stürze) können irreparable Schäden verursachen.

Das Vorhandensein von Kratzern und Abplatzungen kann zum 
Verlust der Garantie führen. 

3.2 Abmessungen
Das Aussehen des Trockner geht aus Abbildung 3.2 hervor.

Abb. 3.2 Lufttrockner, Abmessungen
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3.3 Vorbereitung des Standorts

Das Installieren des Trockners unter ungeeigneten Bedingungen 
kann zu verminderter Leistung aufgrund von Überlast führen. 
Solche Umstände sind durch die Garantie nicht abgedeckt.

Die Mindestanforderungen für die Installation sind wie folgt:

• Wählen Sie einen sauberen und staubfreien, nach außen abgeschirmten Standort.
• Der Fußboden muss eben und horizontal sein und für das Gewicht des Trockners aus-
gelegt sein.
• Die minimale Umgebungstemperatur beträgt +5°C.
• Die maximale Umgebungstemperatur beträgt +45°C.
• Auf allen Seiten des Trockners ist ein für das Ausführen von Wartungsarbeiten ausre-
ichender Abstand vorzusehen.

Für den Trockner ist keine Befestigung am Boden erforderlich.

3.4 Anschlüsse an das Druckluftnetz
Alle mit dem Anschließen von Kompressoranlagen im Zusammenhang stehenden Arbeiten müs-
sen bei drucklos geschaltetem Druckluftsystem ausgeführt werden. Das Anschließen an das 
Druckluftnetz darf nur durch qualifiziertes Fachpersonal erfolgen. Die Temperatur und die in den 
Trockner eingelassene Luftmenge muss den in Tabelle 2.1 vorgegebenen Werten entsprechen. 

Ein Überschreiten des zulässigen Drucks kann zur Verletzung des Be-
dieners und zu Schäden am Gerät führen. Der Benutzer muss die Ver-
antwortung für die Folgen tragen, die sich aus dem Überschreiten des 
auf dem Typenschild des Trockners angegebenen Druckwert ergeben.  

Wenn diese Einheit verwendet wird, muss das Druckluftsystem mit einem Vorfilter für die Rei-
nigung der Druckluft von Öl (zulässiger Ölgehalt 0,01 mg/m2) und einem (Staub-)Austritts-
filter zum Schutz vor Adsorptionsmittelstaub ausgerüstet sein. Für die Installation werden 
COMPRAG Filter der AF-Serie empfohlen. Zur Unterstützung bei der Auswahl des geeigneten 
Filters wenden Sie sich bitte an Ihren Händler.

Die Verwendung des Adsorptionstrockner ohne die angegebenen 
Filter kann dazu führen, dass das Adsorptionsmittel seine Gebrauch-
seigenschaften verliert oder dass das mit der Druckluft betriebene 
Gerät verstopft. Der Benutzer muss Filter installieren. In Fällen, bei 
denen solche Filter nicht verwendet werden, sind Ansprüche nicht 
durch die Garantie abgedeckt und bleiben unberücksichtigt. 

Die Abmessungen und Leistungskenndaten der Schläuche und Ventile müssen dem Volumen 
und Druck der Druckluft entsprechen. Eine Unterschätzung kann zu einer Systementspannung 
führen und eine Verletzung des Bedieners und Schäden an der Ausstattung verursachen.
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3.5 Druckluftschaltplan

3.6  Anschluss an die Spannungsversorgung und 
Elektroschaltplan 

Abb.3.6.1. Elektroschaltplan

Nur qualifiziertes Personal darf das Gerät an die elektrische Spannungsversorgung an-
schließen. Stellen Sie vor dem Herstellen der Anschlüsse sicher, dass die Spannung und 
Frequenz des Spannungsversorgungsnetzes den Werten in Tabelle 2.1 entsprechen. Die 
zulässige Spannungsabweichung beträgt ±10%.

R        - Controller PDP-LOG

F1      - Sicherung

V        - Stecker 

P.D.P  - Sensor P.D.P 

Y1,2   - Pneumatikventil

H1-2   - Anzeigelampe 230 VAC

SB1-2 - Momentantasten

SB3     - Verriegelungsknopf

Klemmenblock für Comprag PDP-LOG

3

1 2

44

55

66

77
8

9
Tp 1. Adsorptionsbehälter links.

2. Adsorptionsbehälter rechts.

3. Bypassventil.

4. Magnetventil.

5. Schalldämpfer.

6. Manometer.

7. Sicherheitsventil.

8. Injektor.

9. Auslassventil
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4. Verwendung
4.1 Das Gerät ein-/ausschalten

Stellen Sie sicher, dass die Betriebsparameter den in Tabel-
le 2.1 vorgegebenen Nennwerten entsprechen (Netzfrequenz 
und -spannung, Druck und Temperatur der Druckluft, Umge-
bungstemperatur usw.).

Wenn das Gerät im Winter geliefert wird, lassen Sie das Gerät nach dem Auspacken für min-
destens acht Stunden bei Raumtemperatur stehen, bevor Sie es einschalten. Dadurch wird si-
chergestellt, dass die Komponenten warm sind, sodass die Kondensatbildung vermieden wird. 

Die Erstinbetriebnahme darf nur von qualifiziertem Fachperso-
nal vorgenommen werden. Der Benutzer ist alleine für den ord-
nungsgemäßen und sicheren Betrieb des Geräts verantwortlich. 

Der Trockner wird durch Drücken und Halten der EIN / AUS-Taste gestartet und gestoppt. Beim 
ersten Start des Geräts nach der Lieferung muss das Trocknungsmittel getrocknet werden. 
Zum Erreichen des erforderlichen Taupunkts müssen folgende Verfahren befolgt werden:
• Schließen Sie den Trockner an das Druckluftnetz an
• Schließen Sie die Auslassarmatur
• Stellen Sie die Regenerationszeit 30sek kürzer als die Trocknungszeit ein
• Schalten Sie den Trockner ein und warten Sie mindestens 10 Säulenwechselzyklen.
Trockenmittel sollten regelmäßig regeneriert werden, um ihre optimale Trocknungskapazität 
wiederherzustellen, optimal sind etwa 6 Stunden (ca. 50 Zyklen).
Der Trockner ist betriebsbereit. Wenn diese Verfahren nicht ausgeführt werden, kann die 
Einstellung auf den Sollwert-Taupunkt lange dauern! Nach einer Betriebsunterbrechung des 
Trockners von mehr als zwölf Stunden wird empfohlen, den für die Erstinbetriebnahme des 
Trockners beschriebenen Ablauf zu wiederholen. Allerdings sind nur zwei Schaltzyklen der 
Adsorptionsbehälter abzuwarten. 

Der Trockner darf im ausgeschalteten Zustand nicht verwendet 
werden. Die Trocknungseigenschaften des Adsorptionsmittels 
werden dadurch zwangsläufig vermindert. 
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4.2 Bedienfeld mit Taupunktsensor
Nach dem Anschluss an das Stromnetz und das Einschalten arbeitet der Trockner  mit den 
zuvor eingestellten Werten. Bei Erstanwendung bitte die Parameter zur eigenen effizienten 
Nutzung einstellen. 

Abb 4.2. Controller PDP-LOG

Folgende Parameter werden auf dem Display angezeigt: Adsorptionszeit, Regenerationszeit, 
aktueller Taupunkt.

Bezeichnung Beschreibung

HOME Aktueller Betriebsstatus

STATE Reihenfolge der Ventilschaltung

DATA Betriebszeiten (ab der letzten Einschaltung) 

SET Parameter einstellen

Betriebsparameter einstellen.

Der Trockner ist werkseitig auf die Nennbetriebsbedingungen nach ISO 7183 eingestellt, 
der Drucktaupunkt von -40°C ist gewährleistet. Abhängig von den tatsächlichen Betriebs- 
und Umgebungsbedingungen kann es erforderlich sein anhand der gesammelten 
Erfahrungswerte, die Werkseinstellungen zu ändern.  Durch das Bestätigen der „SET“ Taste 
und Eingabe des Passworts „66“ können die Einstellungen erfolgen.
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Basierend auf realen  Umgebungsbedingungen sowie auf den Druck und die Temperatur des 
einströmenden Drucklufts, werden die Parametern „Adsorptionszeit“ und „Regenerationszeit“ 
für den optimalen Betriebsergebniss angepasst. Nach der Parameteranpassung erfolgt die 
Speicherung durch Betätigen der Symboltaste    . 

Symbol Beschreibung Aktion

1 Betriebsparameter Frei

2 Systemeinstellungen Passwortgeschützt

3 Konfigurationsparameter Passwortgeschützt

4 Werkseinstellungen wiederherstellen Frei

Wichtig! Wenden Sie sich an Ihren Vertriebshändler, um ein Passwort  zur Änderung von 
Systemparametern und Konfigurationsparametern zu erhalten.

Systemparameter einstellen:

№ Beschreibung Value Factory setting

1 Automatischer Neustart: Ein/Aus Aus

2 Timer / Schaltuhr: hoch/runter runter

3 Bildschirm aktiv: 0÷255 min 15 min

4 Bildschirmhelligkeit: 20÷99% 90%

5 Anmeldeintervall: 0÷255 min 10 min

6 Austauschverzögerung: 0÷255 sek 5 sek

7 Sprache: Русский/English/
Deutsch

English

8 Passwort ändern: - -

9 Adresse: 0÷255 1

10 Übertragungsgeschwindigkeit: 2400÷115200 9600

11 Infobit: 7÷8 8

12 Stoppbit: 0÷2 1

13 Paritätsprüfung: None/Odd/Even None

14 Byte-Reihenfolge: Big Endian/Little 
Endian/

Big Endian

15 PDP-Obergrenze: +99÷-79°C +20°C

16 PDP-Untergrenze: +98÷-80°C -50°C

17 PDP-Kalibrierung: +30÷-30°C 0°C

18 Kontroll-Methode: 2÷4 2

19 Korrekturfaktor: 1000*0.001
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Konfigurationsparameter einstellen

Description Beschreibung Werkseinstellung

1 Service: 0÷999 Std 0 Std

2 Ventil А Adsorption: NO/NC NС

3 Ventil А Regeneration: NO/NC NC

4 Ventil В Adsorption: NO/NC NС

5 Ventil В Regeneration: NO/NC NC

6 Passwort ändern: - -

7 Trocknermodell: ADX/ADM ADX/ADM

8 Fernbedienungspunkte: 1÷3 3

9 Aktuelles Datum und Uhrzeit: - -

Nach der erforderlichen Parameteranpassung erfolgt die Speicherung durch Betätigen der 
Symboltaste  . 

Zusätzliche Funktionen:

1. Die Anwendung des Controllers ermöglicht die Ausgabe von 2 Hinweisen zur Visualisierung 
des Status des Trockners. Im Schaltplan (siehe 3.6.) sind diese mit H1 und H2 benannt:

1.1. H1: Der Trockner befindet sich im Normalbetrieb („RUN“).

1.2. H2: Der Taupunktwert ist zu hoch und außerhalb des zulässigen Bereichs („ALARM“).

Die Einstellungen des Trockners müssen eventuell nach den tatsächlichen Betriebs- und 
Umgebungsbedingungen angepasst werden.

2. Mit dem Controller sind die Fernzugriffsfunktion mit den Schaltern SB1, SB2 (Schalter ohne 
Fixierung) und SB3 (Schalter mit Fixierung) realisierbar (siehe schematisches Diagramm).

Beim Betätigen des SB3-Schalters wird der Steuerungsmodus „Remote“ aktiviert. In diesem 
Modus kann der Trockner mit dem Schalter SB1 eingeschaltet werden und mit dem Schalter 
SB2 ausgeschaltet. Direkt am Bedienfeld kann der Trockner im „Remote“-Modus nur 
ausgeschaltet werden.
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5. Einstellung und Wartung

5.1 Einstellung für bestimmte Betriebsbedingungen

регулировочный
клапан

Abb. 5.1.1
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Abb. 5.1.2

Umdrehungen

Adsorptionstrockner bestehen aus 
zwei Aluminium-Profile-Säulen, die 
die optimale Menge an Trockenmittel 
enthalten. Druckluft strömt langsam 
abwechselnd in beide Säulen und 
wird mit dem Trockenmittel in 
Kontakt gebracht, wodurch der Luft 
die Feuchtigkeit entnommen wird. 
Während in einer Trocknungskammer 
die Trocknung stattfindet, findet in der 
anderen der Regenerationsprozess 
statt. Die gesättigte Säule wird in dieser 
Zeit mit einer regelbaren Spülluftmenge 
getrocknet. 

Hierzu ist bereits getrocknete Luft (Spülluft) in einem Volumen von ca. 5–20 % der gesamten 
in den Trockner eintretenden Druckluft erforderlich.

Abhängig vom Zustand der Umgebung können Sie die Menge der zugeführten Spülluft zur 
Regeneration selbstständig regulieren, um unnötige Verluste zu vermeiden. In diesem Fall 
sollte es zu keiner Verschlechterung der Druckluftqualität für den Verbraucher kommen. 
Steigt die Taupunkttemperatur, erhöhen Sie die Spülluftmenge. Und umgekehrt! Unten seh-
en Sie ein Diagramm der Abhängigkeit der Spülluftmenge von der Drehung des Regelventils.
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5.2 Prüfen während des Betriebs
Das Wechseln der Zyklen und die Manometeranzeigen müssen täglich überwacht werden. 
Einmal monatlich müssen die in Abbildung 3.5 dargestellten Injektoren (8) und Schalldämp-
fer (5) zur Inspektion zerlegt und bei Bedarf von Öl und Staub gereinigt werden.

Wenn diese Vorgänge nicht ausgeführt werden, dann können 
Störungen der ordnungsgemäßen Trocknerfunktion auftreten 
und zu einer merklichen Verschlechterung der Luftqualität am 
Trockneraustritt führen.

5.3 Austauschen des Adsorptionsmittels

Die verschlechterte Adsorptionsmittelqualität kann zu einer ver-
minderten Trocknerleistung führen. Wenn Sie keine Möglichkeit 
zur Qualitätsüberwachung der getrockneten Luft haben, dann 
müssen Sie das Adsorptionsmittel alle 3 Jahre austauschen.

Abb. 5.1.3

3

2

4

1

3

5

6

Um das Adsorptionsmittel auszutauschen, 
müssen Sie:

Stellen Sie sicher, dass in den Säulen kein 
Druck herrscht. Schrauben Sie die obere Ab-
deckung 1 ab. Entfernen Sie die Sieb 5 und 6. 
Überprüfen Sie die Positionen 3, 5 und 6 auf 
Verschleiß. Anschließend entfernen Sie mit ei-
nem Staubsauger das alte Adsorbens aus den 
Säulen.

Neues Adsorptionsmittel hinzufügen. Wenn die 
Positionen 3, 4, 5 und 6 übermäßig abgenutzt 
sind, ersetzen Sie sie durch entsprechenden 
aus dem Servicepaket.
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6. Fehlerbehandlung 
6.1 Mögliche Fehler
Fehler Mögliche Ursache Lösung

Der Trockner startet 
nicht.

Es liegt keine elektrische Span-
nung an.

Zu überprüfen sind die Netzversorgungsspan-
nung. der Zustand der Sicherungen und der 
Hauptschalter.

Ausfall der Elektronikleiterplatte. Elektronikleiterplatte austauschen.

Spülluft tritt nicht 
aus.

Ausfall der Magnetventils. Signalausgang zu den Magnetventilen über-
prüfen. Bei Bedarf austauschen.

Ausfall der Elektronikleiterplatte. Elektronikleiterplatte austauschen.

Injektor / Schalldämpfer ver-
stopft.

Injektor / Schalldämpfer entfernen.
Mit Druckluft spülen. Bei Bedarf austauschen.

Die Luft tritt in sehr 
kleinen Mengen aus.

Injektor / Schalldämpfer ver-
stopft.

Injektor / Schalldämpfer entfernen. Verunrei-
nigungen / Öl / Staub entfernen.

Es finden keine 
Änderungen der 
Adsorptionsbehälter-
zyklen statt.

Die Funktion der Magnetventile 
überprüfen.

Signalausgang zu den Magnetventilen über-
prüfen. Bei Bedarf austauschen.

Es liegt keine elektrische Span-
nung an.

Zu überprüfen sind die Netzversorgungsspan-
nung. der Zustand der Sicherungen und der 
Hauptschalter.

Ausfall der Elektronikleiterplatte. Elektronikleiterplatte austauschen.

Mechanisches Problem im Ein-
lassventil.

Einlassventil entfernen und freies Spiel der 
Bypassunterlegscheibe überprüfen.

Vorhandensein von 
Kondensat in der 
Rohrleitung.

Die Zuluftmenge ist zu hoch.

Die Konformität der Betriebsbedingungen mit 
den Anforderungen der technischen Doku-
mentation überprüfen.

Niedriger Luftdruck am Eintritt.

Hohe Lufttemperatur am Eintritt.

Es finden keine Änderungen der 
Adsorptionsbehälterzyklen statt.
Ungenügende Spülluftversor-
gung.
Druck im Adsorptionsbehälter 
während des Regenerationsmo-
dus (maximal zulässiger Druck 
Pmax ist 0,05 MPa).

Alle zuvor genannten Methoden der Fehlerbe-
handlung durchschauen. 

Standzeit des Adsorptionsmittels. Austauschen des Adsorptionsmittels.
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7. Lagerung und Entsorgung 
7.1 Lagerung der Trockner
Die Umgebungsbedingungen für die Lagerung der Trockner sind wie folgt: Temperatur 
zwischen -10° und +45°C sowie bei max. 75% relative Feuchte.  Das Auftreten von Nieder-
schlag am Lagerort muss ausgeschlossen sein.

7.2. Entsorgung
Für die Zerlegung des Trockners zur Entsorgung wird empfohlen, die Komponenten nach 
Werkstoffen zu trennen. Für das Recycling wird empfohlen, den Sicherheitsanweisungen für 
die einzelnen Werkstoffe zu folgen. Dem Recycling des Adsorptionsmittel ist besondere Auf-
merksamkeit zu widmen.

Lassen Sie kein Adsorptionsmittel in die Umwelt gelangen!

Das Adsorptionsmittel enthält Ölpartikel aus dem Kompressor. Lassen Sie kein Adsorption-
smittel in die Umwelt gelangen. Entfernen Sie es gemäß Punkt 5.3 aus dem Trockner und 
führen Sie es dem Recycling zu.
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